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Neueste Steuergerate automatisiert
priifen und montieren

Fiir einen groRen deutschen Automobilzulieferer hat die Schnaithmann Maschinenbau GmbH eine Produktionsanlage
zur Montage und Qualitatskontrolle von intelligenten Steuergerdten fiir Fahrzeuge, sogenannten High-Performance-
Computern (HPC), geliefert.

Christiane Tupac-Yupanqui, TPR
International, fiir Schnaithmann
Maschinenbau,
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Remshalden (sm). Die Komplexitdt
der Vernetzung in modernen Fahr-
zeugen ist stark angestiegen. Vor
allem das autonome Fahren wird
zukiin{tig riesige Datenmengen er-
zeugen. Um die groflen Datenstro-
me und die Funktionsvielfalt im
Auto zu vernetzen, werden High-
Performance-Computer bendotigt.
Sie verbinden die verschiedenen
Fahrzeugsensoren, steuern die An-
zeigen im Auto und erméglichen
unterschiedliche Fahrerassistenz-
funktionen und automatisiertes
Fahren.

Schnaithmann entschied
sich fiir den Einsatz von
Robotern von Kuka

Schnaithmann als Spezialist fiir
Transfer- und Montageanlagen wur-
de von dem Automobilzulieferer
beauftragt, eine Produktionsanlage
fiir die Montage und Priifung der
HPC-Computer zu bauen. Zur Au-
tomatisierung des Montage- und
Priifprozesses entschied sich
Schnaithmann fiir den Einsatz von
Kleinrobotern von Kuka. Die kom-
pakten Sechs-Achs-Roboter der
Serie KR Agilus sind auf hochste
Arbeitsgeschwindigkeiten bei gleich-
zeitig hoher Prazision ausgelegt.
Durch ihre kompakte Steuerung und
Energiezufithrung im Inneren des
Roboters lassen sie sich platzsparend
integrieren und an unterschiedliche
Einbausituationen anpassen.

Die zu montierenden Hochleis-
tungsrechner sind trotz ihrer Leis-

Schnaithmann-Anlage: End-of-Line-Priifung der High-Performance-Computer.

tungsfahigkeit kompakt: ihr Herz-
stiick, die Platine, hat ungefahr die
GroRe eines DIN-A5-Blattes. Die
Leiterplatte kommt bereits bestiickt
an und wird tiber einen sogenann-
ten Rack-Loader der Anlage zuge-
fithrt. Weil bei der Montage der
elektronischen Bauteile hichste
Sicherheitsstandards erforderlich
sind, ist jeder Roboter inklusive des
Fulles und Sockels mit einer spe-
ziellen ESD-Lackierung versehen.
Das minimiert das Risiko fiir eine
Schadigung der emptindlichen Bau-
teile durch elektromagnetische

Zum Unternehmen

Die Schnaithmann Maschinenbau
GmbH mit Sitz in Remshalden bie-
tet Losungen fiir die Montage-,
Materialfluss- und Handhabungs-
technik an. Das Familienunterneh-
men wurde 1985 von Karl
Schnaithmann mit der Kernidee
eines standardisierten Baukasten-
systems fiir die Montagetechnik
gegriindet. Heute hat der System-
lieferant fiir Automatisierungs-
technik ein breites Produkt- und
Leistungsspektrum: Von der ein-
zelnen Komponente iiber die Pla-
nung bis hin zur kompletten Anla-
ge bietet Schnaithmann Full-Ser-
vice-Automation aus einer Hand.
Fiir Low Automation und Arbeits-
platzlésungen bietet Schnaith-
mann eigene, flexible Profilsyste-
me. Die skalierbaren Systeme wer-
den an Lean-Production-Konzep-
ten ausgerichtet und in Abhéngig-
keit von Automatisierungsgrad,
Komplexitédt und Stiickzahlen ent-
wickelt. Fiir Materialfluss und Pro-
duktion in verschiedensten An-
wendungsbereichen realisiert
Schnaithmann modulare Transfer-
systeme, von Doppelspurbdndern

fiir die Montage elektronischer
Bauteile im Sauberraum bis hin zu
Ketten- und Bandférderern im Be-
reich der spanenden Bearbeitung.
Im Anlagenbau fiir Montage und
Automation setzt Schnaithmann
sein Know-how zur Steigerung der
Leistungsfahigkeit moderner Pro-
duktionsanlagen ein, vom Engi-
neering der Hard- und Software
liber die Montage, Programmie-
rung und Inbetriebnahme bis hin
zum passenden Projektmanage-
ment und After-Sale-Service.
Schnaithmann hat iiber 260 Mit-
arbeitende und eine iiberdurch-
schnittlich hohe Ausbildungsquo-
te. Die Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeiter spielen in der Unterneh-
mensphilosophie eine zentrale
Rolle: erst sie ermoglichen den Er-
folg des Unternehmens. So hat
Schnaithmann bis heute bei ei-
nem Exportanteil von rund 50 %
weltweit iber 1000 Projekte er-
folgreich realisiert. Wichtige Bran-
chen sind die Automobilindustrie,
der Werkzeugmaschinenbau, die
Elektronikfertigung und die Kon-
sumgiiterindustrie.
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Entladung. ,Nicht nur die Roboter
haben einen ableitfdhigen ESD-
Lack, sondern die gesamte Produk-
tionsanlage ist ESD-konform ge-
baut”, sagt Chris Klopfer vom Tech-
nischen Vertrieb bei Schnaithmann.
,Auch die Sauberkeitsanforderun-
gen sind sehr hoch. Alle Bauteile,
die der Anlage zugefiihrt werden,
durchlaufen eine Inline-Reinigung
mit ionisierter Luft.”

Vier der insgesamt siecben Robo-
ter werden im Testbereich verwen-
det. Sie arbeiten nach dem Chaku-
Chaku-Prinzip, ein aus dem Japa-
nischen stammender Begriff fiir
automatisierte Arbeitssysteme: In
dem durchgehend automatisierten
Produktionsprozess mit Linien und
Maschinen sorgen die Roboter da-
fiir, dass jedes Bauteil zum richti-
gen Zeitpunkt dort liegt, wo es

benotigt wird. Alle Bewegungen
wurden so aufeinander abge-
stimmt, dass der vorhandene Raum
optimal genutzt wird und die Takt-
zeiten kurz bleiben.

Die Priifung umfasst mehrere
Testadapter mit iiber 300
Kontaktierstiften

Am Ende des Produktionsprozesses
tibernimmt ein Roboter, unter-
stiitzt durch ein Vision-System, die
Qualitatskontrolle. ,Bei dieser Prii-
fung handelt es sich um einen
Hochfrequenztest in einer Test-
kammer”, erklart Klopfer. ,Sie
umfasst mehrere Testadapter mit
iiber 300 Kontaktierstiften, einen
3D-Pin-Check des Steuergerats
und einen elektrischen End-of-
Line-Test. Nach positiven Tests

Performance-Computer.

erfolgt die Laserbeschriftung mit
Kundenlabel und Labelcheck. Weil
die High-Performance-Computer
fiir die Sicherheit des Fahrzeugs
so relevant sind, werden nach be-
standener Kontrolle die Steuerge-
rate nicht einfach automatisch
entladen, sondern von einem Ope-
rator entnommen, der nur mit
Sicherheitskarte Zugriff hat.”

Das Standardkonzept der
Anlage kann weltweit
eingesetzt werden

Bei der Entwicklung der Produk-
tionsanlage entschieden sich
Schnaithmanns Konstrukteure tiir
eine modulare Automatisierung,
weil sie keine starre Peripherie er-
fordert und extrem flexibel ist.
,Andert sich das Design oder die
Bauweise eines Bauteils, wird die
entsprechende Zelle ausgetauscht
und der ihr zugeordnete Roboter
umprogrammiert — schon kann die
Montage weitergehen”, sagt K1op-
fer. ,Jede Zelle besitzt ihre eigene
Steuerung, dadurch ist auch ein
Re-Use von einzelnen Anlagentei-
len wie zum Beispiel bei einer Pro-
duktdnderung moglich. Das von
Schnaithmann entwickelte flexible
Standardkonzept der Anlage kann
vom Kunden zur Produktion von
zukiinftigen Generationen von
Steuergerdten weltweit eingesetzt
werden.”

Schnaithmann stellt in Remshal-
den in der Ndhe von Stuttgart maf3-
geschneiderte Transfer- und Mon-
tageanlagen flir Automations-,
Montage-, Materialfluss- und Hand-
habungsaufgaben her. Die Auto-
mobilproduktion und deren Zulie-
fererindustrie inklusive der Ferti-
gung von Steuerelektronik, Sicher-
heitsassistenzsystemen und Batte-
rien fiir die Elektromobilitat geho-
ren zu den Kernbranchen, die
Schnaithmann beliefert. n



