AUTOMATION

Doppelspur-Transfersystem

Transportband der Baureihe
BS21 von Schnaithmann,
zertifiziert fiir den Einsatz in
Reinrdumen nach

IS0 Klasse 5.

@ Schnaithmann Maschinenbau

fur Fertigung und Montage in

Reinraumanwendungen

Schnaithmann Maschinenbau stellt Doppelspur-Transfersysteme
flr Fertigung und Montage in Reinraumanwendungen vor.

Der Remshaldener Systemlieferant fur Automatisierungstechnik
prasentierte die fUr ISO Klasse 5 zertifizierten Transportband-

5 systeme auf der Motek 2022 in Stuttgart.

Maximilian Perret
Leiter Produktmanagement und Prozess-
management bei Schnaithmann

Die Flachriemen-Doppelspur-Transportbénder der
Baureihe BS21 wurden bei einer Prifung durch
das Fraunhofer-Institut flr Produktionstechnik
und Automatisierung (IPA) als tauglich fiir Rein-
raume nach DIN EN ISO 14644-1 befunden.
JWir freuen sehr, dass der Einsatz unserer BS21-
Transportbénder in Reinraumumgebungen fiir
ISO Klasse 5 nun auch offiziell zertifiziert ist*, sagt
Maximilian Perret, Leiter Produkimanagement und
Prozessmanagement bei Schnaithmann. ,Hiermit
bieten wir unseren Bestandskunden, aber auch
Neukunden eine zusétzliche Option fir Anwen-
dungen mit hohen Anforderungen an die Luft-
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reinheit.“ Reinraumumgebungen sind tiberall dort
nétig, wo in der Umgebungsluft vorhandene Par-
tikel die Produktion oder die Produktqualitét sté-
ren. Dazu gehoren nicht nur Medizintechnik und
-forschung, Bictechnologie und Pharmaindustrie,
sondern auch die Chip- und Halbleiterfertigung,
Mikroelektronik und Nanotechnologie, Optik- und
Lasertechnologle, Luft- und Raumfahrtechnik, So-
lartechnik, Lebensmitteltechnik, Kosmetikindustrie
oder die Uhrentechnik. Neben Reinriumen ist die
Baureihe BS21 auch fur den Einsatz in ESD-ge-
schitzten Bereichen geeignet, wo elektrostatische
Aufladungen vermieden werden miissen. Zudem

wird das Anwendungsspektrum seit Anfang 2023
durch neue Motoren erweitert. Diese sind noch
kompakter, individuell in.der Geschwindigkeit re-
gelbar und kénnen in gangige Industrienetzwerke
wie EtherCAT und Profinet eingebunden werden.,

Einsatzfelder

Transfersysteme werden bei Montageanlagen,
Forder- upd Speicherstrecken, Materialfluss und
Prozessverkettungen zum Transportieren, Puffern,
Speichern oder Entkoppeln von Produkten auf
Werkstlcktragern eingesetzt. Die Bandsysteme
von Schnaithmann sind nach dem Baukasten-



Beispiel fiir ein Doppelspur-Transfersystem auf
Basis des modularen Bandsystembaukastens
der Baureihe BS21 van Schnaithmann.

@ Schnaithmann Maschinenbau

prinzip aufgebaut und an unterschiedliche Aufga-
ben und Automatisierungsgrade anpassbar. Eine
Besonderheit des BS21-Systembaukastens sind
die 90-Grad-Schleppkurven, die einen flexiblen
Aufbau und eine sehr kompakte Bauweise der
Anlage ermoglichen. Die Leichtbauweise in Kom-
bination mit weniger Antrieben und reduziertem
Steuerungsaufwand spart Energie und Kosten. Die
Doppelspur-Bandsysterme sind wartungsfreund-
lich, schnell und leise. Sie sind kompatibel mit gén-
gigen Transfersystemen und Werkstlicktragern.

Als Transportmedium fiir die WerkstlUcktrager
auf den Doppelspurbandern dienen Flachriemen,
Zahnriemen, Staurollenketten und Duplexketten.
Die Transportbander sind mit Spurbreiten von
160 mm bis 1.500 mm erhéltich und kdnnen in
Léngen von 300 mm bis 12.000 mm oder langer
realisiert werden. Das flexible Baukastensystem
bietet unter anderem Transportbénder, Kurven,
Hub-Quereinheiten, Dreheinheiten, Indexiereinhei-
ten und Guterhebevorrichtungen. ,Bei der Aus-
wah| der passenden Baureihe und Komponenten
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unterstiitzen unsere Produktexperten®, sagt Per-
ret. ,Durch viele weitere Komponenten und kun-
denindividuelle Anpassungen entstehen maBge-
schneiderte Transferldsungen. Der Lieferumfang
richtet sich hierbei ganz nach den Anforderungsn
der Kunden. Von einzelnen Bandkomponenten
Uber vormontierte Systeme bis hin zur komplexan
Automatisierungsanlage ist alles moglich.*

Schnaithmann stellt in Remshalden maB-
geschneiderte Transfer- und Montageanlagen
flr Automations-, Montage-, Materialfluss- und
Handhabungsaufgaben her. Von der Ideenfindung
Uber Planung und Konstruktion bis hin zur Inbe-
triebnahme einer kompletten Transferanlage und
Wartung vor Ort bietet das Familienunternehmen
alle Leistungen aus einer Hand. Mit einer Export-
quote von 50 % Kunden beliefert Schnaithmann
Kunden in aller Welt.

KONTAKT

Maximilian Perret und Christian Betz
Schnaithmann Maschinenbau GmbH,
Remshalden

Tel.: +49 7151 9732-0
betz@schnaithmann.de
www.schnaithmann.de

Die Nachfrage nach pharmazeutischen Primérverpackungen aus Glas ist nach der
Covid-Krise enorm gestiegen und macht schnellere Produktionsprozesse unab-
dingbar. Dazu gehdren eine schnellere Inspektion und Verpackung ohne Qualitits-
einbuBen. Dabei ist der Qualititsaspekt flir Schott Poonawalla, einen flihrenden
Hersteller von hochwertigen pharmazeutischen Behéltern aus neutralem Glas wie
Vials, Spritzen, Ampullen und Karpulen, von entscheidender Bedeutung. Seit Be-
ginn der Impfstoffeinfiihrung fiir die Pandemie liefert Schott Poonawalla pharma-
zeutisches Glas flr Primarverpackungen zur Abflillung ven Milliarden von Covid-
19-Vakzinen weltweit. Staubli Robotics hat dazu beigetragen, die Geschwindigkeit
der Inspektion und Verpackung im Werk Umarsadi Gujarat zu verdoppeln. Die
manuglle Produktion im Werk entsprach einer Geschwindigkeit von einer Wanne
pro Minute, die Staubli Roboter schaffen zwei Wannen pro Minute. Drel Staubli
Reinraumroboter, ein vierachsiger TS2-60 und zwei Sechsachser TX2-60 und
TX2-90L, werden zum Vorfiillen von Spritzen, Vials und Ampullen eingesetzt. Die
Stéubli Robotics Suite verkUrzt die Programmier- und Optimierungszeiten im Off-
line-Betrie. Insgesamt sorgen die Roboter fiir eine saubere und konstante Per-
farmance beim Verpacken und Priifen der vorgefiiliten Spritzen, bei gleichzeitig
erhohter Qualitdt und be-
schleunigtem Prozess.

Staubli International AG,
Schweiz

Tel.: +41 55/416 00 40
wwnw,staubli.com

METAI | RAI CKUIPRLTING IM M D
METALLBALGKUPPLUNG IM H [GN

Eine mechanische Wellenverbindung fiir den Nassbet.rieb sowle den |

Einsatz in der Lebensmittel-, Getrdnke-, Medizin-, Pharma- und Kos-

metiktechnik bietet Enemac mit der Metallbalgkupplung EWC im Hy- -

gienic Design. Die Type EWC ist komplett aus Edelstahl gefertigt und
die Verbindung zwischen Balg und montagefreundlichen Klemmnaben
erfolgt durch ein spezielles Mikro-Plasma-SchweiBverfahren. EIf ver-
schiedene BaugroBen flr Nennmomente zwischen 1,5-1.000 Nm ste-
hen zur Verfligung. Die Nabe der EWC kann Wellen von bis zu 90 mm

aufnehmen und bei Drehzahlen von bis zu 20.000 min”' eingesetzt -

werden. Die rostfreie Metallbalgkupplung kann bei Temperaturen bis zu
350 °C angewendet werden und gleicht maximale Axialversétze von bis
zu 0,8 mm, laterale bis zu 0,2 mm und angulare bis zu 1° aus. Die
elf BaugréBen kénnen jeweils in drei verschiedenen Baulangen geliefert
werden, mit zwei-, vier oder sechswelligem Balg — hierdurch ergeben
sich eine groBe Produktvielfalt und vielfaltige Einsatzméglichkeiten.

Enemac GmbH

Tel.: +49 6022/7107 -0
info@enemac.de
www.enemac.de
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