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ANTRIEBSTECHNIK

Die Kugelgewindetriebe wer-
den für Positionieraufgaben in 
Lebensmittel- und Getränke-
abfüllanlagen, in Verpackungs-
maschinen oder Thermoum-
formmaschinen eingesetzt. Bei 
Verpackungsmaschinen mit be-

sonders anspruchsvollen Um-
gebungsbedingungen sorgen 
sie in der Zustellung für präzise 
Linearbewegungen.

Auch in pharmazeutischen 
Anwendungen und im Rein-
raum werden die Kugelgewin-

detriebe für hochgenaue Positi-
onieraufgaben oder Hubbewe-
gungen eingesetzt.

Der Wirkungsgrad der Ku-
gelgewindetriebe erreicht Spit-
zenwerte von bis zu 98 Pro-
zent. So wird eine niedrigere 
Antriebsleistung benötigt, um 
eine genaue Positionierung und 
größere Verfahrgeschwindig-
keiten bei geringem Tempera-
tureintrag zu erzielen.

Aufgrund des hohen Wir-
kungsgrades sind die Kugelge-
windetriebe nicht selbsthem-
mend, da eine geringe Reibung 
zwischen Mutter und Spindel 
besteht.

In Verbindung mit Lebens-
mitteln oder pharmazeutischen 
Produkten verwendet Kamme-
rer Keramikwälzkörper und 
korrosionsbeständige Materi-
alien für Spindel und Mutter, 
die höchste Qualitätsansprüche 
erfüllen.

Die von Kammerer entwi-
ckelten Niro-Kugelgewinde-
triebe mit Keramikkugeln sind 
sehr robust und zeichnen sich 
durch Langlebigkeit und ei-
ne hohe Beständigkeit gegen 
aggressive Reinigungsmittel 
und andere Substanzen aus. 
Die verwendeten Schmie-
rungen sorgen für einen opti-
malen Schmierfilm und hohe 
Lebensdauer.

Anwendungsspezifische Ab-
streifer in Einfach- oder Dop-
pelausführung gewährleisten 
die notwendige Abdichtung der 
Spindelmutter und verhindern 
den Eintrag von Schmutz oder 
Abrieb.

Niro-Kugelgewinde-
trieb von Kammerer 
mit Keramikkugeln, 
einem Abstreifsystem 
aus Kunststoff und zu-
sätzlichem Dichtblech 
zur optimalen Abdich-
tung des Systems.
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Neben vielen Standardaus-
führungen werden die Kugel-
gewindetriebe überwiegend 
kundenspezifisch ausgelegt 
und angepasst. Sie haben in-
novative Umlenksysteme und 
sind mit Einfach- oder Doppel-
muttern, gekühlten und ange-
triebenen Muttern lieferbar.

Kammerer bietet Kugelge-
windetriebe, Trapez- und Son-
dergewindetriebe in Baugrößen 
von 4 mm bis 160 mm Durch-
messer mit unterschiedlichen 
Steigungen und bis zu 15 m 
Länge an.

Von Losgröße 1 bis zur Groß-
serie können alle Stückzahlen 
für jede Anforderung und in 
sämtlichen Fertigungstechno-
logien – gewirbelt, geschliffen 
oder gerollt – nach DIN oder 
anwendungsspezifisch reali-
siert werden.

Gewindetriebe von Kam-
merer werden in Hornberg 
im Schwarzwald hergestellt. 
Das Gesamtprogramm um-
fasst Kugelgewindetriebe, 
Kugelumlaufspindeln, Tra-
pezgewindetriebe, Gleit-
gewindetriebe, Schnecken, 
Schneckenwellen, kunden-
spezifische Baugruppen und 
Komplettsysteme.

Gewindetechnik von Kam-
merer findet weltweit Einsatz 
im Werkzeugmaschinenbau 
und allgemeinen Maschinen-
bau, in Medizintechnik, Fein-
werktechnik, Handhabungsau-
tomation und Robotik sowie im 
Flugzeug- und Automobilbau.

■ www.kammerer-gewinde.com

Für die Lebensmittel-, Pharma- und Verpackungsindustrie

Korrosionsbeständige
Kugelgewindetriebe
Kammerer Gewindetechnik GmbH stellt Kugelgewindetriebe aus Edelstahl für den Einsatz in Le-
bensmittel-, Pharma-, Verpackungs- und Reinraumanwendungen vor. Die korrosionsbeständigen 
Gewindetriebe zeichnen sich durch einen hohen Wirkungsgrad, Präzision, hohe Beständigkeit und 
Langlebigkeit aus. Die eingesetzten Materialien ermöglichen Anwendern eine Zertifizierung ihrer 
Maschinen nach FDA-Vorgaben.


